
Paper for the New Roll Lathe 
at Jackson Tn.

Scott Powell 
Roll Shop



New Roll Lathe
• Selection Process
• Installation
• Performance 



Control Items or Justification

• Outside Turning Cost 10K—12K per 
Month (120K to 144K per Yr.)
• 75% Back

• Legacy Issues (No Parts for Old Lathes)

• Down Time



Machine Requirements
• Bed Length 118”   (3000mm)
• Swing over Bed   39.4” (1000mm)
• Max Turning Diameter  (800mm)
• Motor HP & Torque for 1” Diameter Tool (Heavy Duty)
• Controls CNC Fanuc 32i ***
• Post Processor in order to communicate to Fanuc
• Stationary Tool Post (Quick change)
• Chuck‐ Turn Between Centers w/ Hydraulic Jaws
• Chip Conveyor
• Tooling Package
• Spare Parts



Machine Builders to Quote
• Herkules
• Binns & Berry (PTG)
• Automat
• Romi
• Binns Machinery
• Dainichi





Offsite Visits
• Herkules

• Gerdau Petersburg Va.
• Gerdau Knoxville

• Binns & Berry (PTG)
• UK Castmaster
• UK Booth Steel

• Automat
• Gerdau Knoxville
• Nucor Darlington

• Romi
• Precision Machine shop KY.

• Binns Machinery
• Gerdau Calvert City

• Dainichi
• Nucor Darlington



Gerdau Selected (PTG) Binns & Berry



Install Plan



Area Layout



Groundbreaking & Foundation



Groundbreaking & Foundation



Machine Build

Lathe Bed at the Horizontal Mill



Machine Build

Bed Ways                                      Machining Head Stock



Machine Build

Ball Screws and Cross Slide



Machine Build Final Stages



Fanuc  OI‐TD  
Controller



Factory Acceptance Test



Factory Acceptance Test



Ready For Shipment 



Hot Commissioning
• Performance Guarantee
• Training of Operators
• Time Studies on Profiles
• Programming of Rolls in Gibbs



Commission Team



Machine Features for the Operators
• Chip Conveyor
• Hydraulic Chuck
• Hydraulic Quill
• Chip Guard
• Gibbs Software



Installed At Gerdau



Heavy Duty Mono Block with 
Tooling Blade



Hydraulic Quill & Chip Conv.



Binns & Berry Performance
• Safety Ergomics Issues

• No Shoveling Chips
• Easy Install Capto Tool holders
• Hyd. On Chuck & Quill

• No Rolls Sent out Since Machine Install January 2014
• Savings of 120K to 144K per year
• Low Maintenance



Binns & Berry Performance

Pros
• Strength of Compound (Mono Block)
• Quick Change  Capto C‐8
• Detailed alarm screens
• Chip Conveyor
• Hyd. Chuck & Quill
• PTG Reps in the US (4) for support

Cons
• Not Ready for Run‐Off

• A lot of programming to be done

• Too Much Tooling
• Only needed 10 tools



Questions?
Thanks,

Scott Powell


